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MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
DEPARTAMENTO DE CIENCIA E TECNOLOGIA
DEPARTAMENTO GENERAL GOMES FREIRE DE ANDRADE

PORTARIA — DCT/C Ex N2 072, DE 24 DE AGOSTO DE 2021
EB: 64443.058419/2021-67

Homologa a NEB/T E-267 B — PROTOTIPO DE ARMA
DE PORTE — REQUISITOS GERAIS — Especificagao.

O CHEFE DE ENSINO, PESQUISA, DESENVOLVIMENTO E INOVACAO DO
DEPARTAMENTO DE CIENCIA E TECNOLOGIA (DCT), usando da competéncia que lhe foi delegada
pelo n2 2 da alinea a) do inciso V do Art. 12 da Portaria DCT/C Ex n? 112, de 21 de setembro de
2020, do CHEFE DO DCT, no uso das atribuicdes que lhe conferem o n? 13 do Art. 72 do Capitulo VII
das InstrugBes Gerais para o Funcionamento do Sistema de Ciéncia e Tecnologia do Exército (IG 20-
11), aprovadas pela Portaria Ministerial n2 270, de 13 de junho de 1994, e o inciso VIII do Art. 27 do
Capitulo IV do Regulamento do Departamento de Ciéncia e Tecnologia (EB10-R-07.001), 12 Edicdo,
2020, aprovado pela Portaria C Ex n2 1.321, de 7 de dezembro de 2020, resolve:

Art. 12 Homologar a Norma Técnica do Exército Brasileiro (NEB/T) E-267 B —
PROTOTIPO DE ARMA DE PORTE — REQUISITOS GERAIS — Especificacdo, que fixa as caracteristicas e
as condicdes exigiveis, minimas, para a aprovacdo pelo Exército Brasileiro, do protdtipo de arma de
porte (revolver, pistola ou garrucha) destinada ao comércio, aprovada pelo Chefe do Centro
Tecnoldgico do Exército, por meio do Bl n2 143-CTEx, de 2 de agosto de 2021, conforme previsto no
Art. 10 das Instrucdes Reguladoras da Atividade de Normalizacdo Técnica (IR 13-01), aprovadas pela
Portaria n2 021/SCT, de 23 de marco de 2000.

Art. 22 Estabelecer que esta Portaria entre em vigor em 12 de outubro 2021.

Gen Div ROBSON SANTANA DE CARVALHO
Chefe de Ensino, Pesquisa, Desenvolvimento e Inovacdo do DCT
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1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as caracteristicas a as condi¢cbes exigiveis, minimas, para a aprovagao
pelo Exército Brasileiro, do protétipo de arma de porte (revélver, pistola ou garrucha), destinada ao
comeércio.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Na aplicacdo desta Norma, devem ser consultados as normas e/ou documentos
relacionados neste Capitulo, nas edigbes em vigor a época dessa aplicagéo, devendo, entretanto,
ser levado em conta que, na eventualidade de conflito entre os seus textos e o desta Norma,
esta tem precedéncia.

Esta Norma cancela e substitui a NEB/T E-267 A — PROTOTIPO DE ARMA DE PORTE -
REQUISITOS GERAIS — Especificagao.

MINISTERIO DA DEFESA

EXERCITO BRASILEIRO

DEPARTAMENTO DE CIENCIA E TECNOLOGIA
CENTRO TECNOLOGICO DO EXERCITO

Palavras-chave: Arma de Porte, Aprovacgao: Bl n° 143-CTEx, de 02 AGO 21
Revdlver, Pistola

Homologagao:
EB80-N-76.024 10 pgs
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21 Normas internacionais

MIL-STD-1907 - Inspection, Liquid Penetrant and Magnetic Particle, Soundness
Requirements for Materials, Parts, and Weldments.

2.2 Publicagdes diversas

CIP - Commission Internationale Permanente pour L’Epreuve des Armes a Feu Portatives -
Tableaux des Dimensions de Cartouches et de Chambres (TDCC).

SAAMI/ANSI - Z 299.3 - 2015 - Voluntary Industry Performance Standards for Pressure and
Velocity of Centerfire Pistol and Revolver Ammunition for the Use of
Commercial Manufacturers.

3 CONDIGOES DE FABRICAGAO

O fabricante é o responsavel pela manufatura da arma, de acordo com os desenhos
apresentados, devendo expedir declaracao de conformidade concernente ao cumprimento dessa
obrigacéo.

4 CARACTERISTICAS GERAIS
41 Aspecto visual e acabamento

4.1.1 O protétipo deve estar montado em conformidade com os desenhos. Deve estar completo,
com todos os seus elementos constados na vista explodida.

4.1.2 O protdtipo deve estar limpo e lubrificado conforme especificado no manual de instru¢des
do armamento, e seus componentes de acordo com os padrdes definidos nos desenhos do
fabricante.

4.1.3 O protétipo deve estar isento de rebarbas, trincas, amassamentos, sinais de corrosdo ou
com grau de usinagem, bem como montagem, acabamento e marcagdo em quaisquer
componentes do protétipo diferente do estabelecido nos desenhos. Sao permitidas marcas
oriundas do uso do equipamento (testes de validagdo e funcionamento dos protétipos), assim
como marcas estéticas externas ao mesmo (pintura/acabamento).

4.1.4 A protecédo superficial das partes metalicas deve ter aspecto uniforme e a pintura, caso
exista, deve estar uniforme, sem arranhdes, bolhas, escorrimentos e falhas em quaisquer
componentes do protétipo.
4.2 Medidas e tolerancias

Devem estar em conformidade com o constante nos desenhos, admitindo-se tolerancias
conforme estabelecido nos desenhos das normas CIP ou das normas SAAMI. O headspace e as
dimensdes internas do cano devem estar de acordo com os calibradores fornecidos pelo
fabricante, depois de aferidos.
4.3 Recomendacgées gerais

4.3.1 Munigao utilizada

Em todo o ensaio, a muni¢gdo deve atender as caracteristicas estabelecidas pelas normas
CIP ou pelas normas SAAMI, tanto em dimensdes quanto em valores de pressao, velocidade e
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sensibilidade da capsula. A muni¢cao deve ser atestada por laboratério com ensaio credenciado. O
fabricante do protétipo deve fornecer as muni¢cdes necessarias para ensaio.

4.3.2 Verificagao da munigao

Registrar qualquer ocorréncia de incidente de tiro, analisando-o com vistas a determinar a
origem desta, se da arma ou da munigéo utilizada. A municao que se revelar defeituosa deve ser
substituida por outra de outro lote em total conformidade com as caracteristicas estabelecidas
pelas normas CIP ou pelas normas SAAMI, de modo a garantir que cada teste continue com o
mesmo numero total de disparos.

4.3.3 Substituicao de pecas

A substituicdo de componentes ou pecas do armamento durante o ensaio de resisténcia ou
por ocasido de nado conformidades na Inspeg¢ao Visual, Manual e Metroldgica, deve estar de
acordo com a Secgao 6 desta Norma e com a Tabela 1.
4.3.4 Regime de tiro

O protétipo, durante a realizagao de qualquer teste, deve funcionar em conformidade com o
regime ajustado, quer automatico, semiautomatico ou rajada controlada. Na ocorréncia de
funcionamento em regime diferente do ajustado, os testes devem ser interrompidos e o protétipo
deve ser considerado nao conforme.
4.3.5 Sequéncia de ensaio

O ensaio do protétipo deve ser realizado na seguinte sequéncia: seguranga e resisténcia a
quedas, precisao e justeza, funcionamento, funcionamento nas condig¢des limites, superpressao e
resisténcia.
5 CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
5.1 Esfor¢o e segurancga do gatilho

5.1.1 O esforgo para acionamento do gatilho deve apresentar os seguintes valores (Ref. 7.1):

a) acgao simples, o esforco deve ser superior a 13 N e inferior a 36 N;
b) acao dupla, o esforco deve ser superior a 13 N e inferior a 80 N;

c¢) tipo percussor lancado (striker fired), o esforgo deve ser superior a 22 N e inferior a 67 N.

5.1.2 O esforgo para acionamento do gatilho deve estar dentro dos limites estipulados durante
todo o ensaio de resisténcia, ndo excedendo ao minimo absoluto ou ao maximo absoluto de
esforco.

5.2 Seguranca e resisténcia a quedas

O protétipo deve resistir a queda de 1,5 m de altura sem ocorréncia de disparos e sem
qualquer dano ou alteragao que comprometa a seguranga, o funcionamento ou a operacionalidade
(Ref. 7.2).

5.3 Superpressao

O protétipo deve resistir ao tiro de superpressdao sem apresentar pecas deformadas,
trincadas ou quebradas, mecanismos emperrados ou com funcionamento defeituoso. Admitem-se
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alteragdes dimensionais da cadmara e da alma do cano até o limite de tolerancia permitido nos
desenhos das normas CIP ou das normas SAAMI (Ref. 7.3).

54 Funcionamento

O protoétipo deve funcionar em diferentes posicoes de tiros sem a ocorréncia de incidentes
ou defeitos (Ref. 7.4).

5.5 Funcionamento nas condig¢oes limite

O prototipo deve funcionar sem incidentes nas temperaturas de -21°C = 1°C e de 49°C %
1°C (Ref. 7.5).

5.6 Precisao e justeza

Em uma série de tiros, sobre alvo situado a 25 m da boca da arma, o resultado dos
impactos sobre o alvo deve apresentar os seguintes valores (Ref. 7.6):

a) semiperimetro: SP <600 mm;
b) raio médio: RM <120 mm;
c¢) distancia do ponto médio: DPM <150 mm

5.7 Resisténcia

O protétipo deve ser capaz de resistir a 1.250 tiros sem que ocorram defeitos de
funcionamento e/ou pecas danificadas, além dos limites estabelecidos na Tabela 1, no que for
aplicavel (Ref. 7.7).

6 INSPECAO VISUAL, MANUAL E METROLOGICA

6.1 O exame da arma é feito com vistas a deteccao dos defeitos discriminados na Tabela 2 do
ANEXO. A ocorréncia de qualquer um desses defeitos pode determinar a interrupcéo da inspecao
e inabilitar o prototipo para avaliagdo técnica, devendo, neste caso, retornar ao fabricante para
substituicdo ou recuperagédo. Inicialmente, devem ser verificados obrigatoriamente o comprimento
da arma, o comprimento do cano, o didmetro de fundo de raia, o didmetro dos cheios (também
chamado de pista), a largura de raia e o headspace da camara (para pistolas com trancamento e
para os revolveres) e alinhamento cano — tambor (somente para revolveres). Para essas
verificagdes, podem ser utilizados calibradores do tipo “Passa — Nao Passa” que atendam as
caracteristicas de cano e cAmara conforme as normas CIP ou as normas SAAMI.

6.2 Medir e registrar, ao longo da parte raiada do cano, cinco grupos de didmetro, relativo aos
pares de cheios a 180° de todas as raias. Calcular o didametro médio de cada grupo de medidas.
Como forma alternativa de medigao, pode ser utilizado o calibre “Passa — Nao Passa”.

6.3  Verificar o funcionamento dos mecanismos e dos dispositivos de seguranca da arma, tais
como: seletor de tiro, trava de seguranga e aparelho de pontaria.

7 METODOS DE ENSAIO E PROCEDIMENTOS
7.1  Esfor¢o e segurancga do gatilho
711 Com a arma com carregador vazio e sem municdo na camara, fixar a arma na posi¢ao

horizontal, e aplicar uma carga na parte frontal do gatilho, em sua regido mais recuada, em
direcdo paralela ao cano, permitindo-se um maximo de inclinagdo de 5° com relagao ao eixo do
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cano. Devem ser utilizados, preferencialmente, pesos ou dinamdmetros calibrados. Na utilizacéo
de pesos a arma deve estar fixada na posigcao vertical, com o cano para cima. Medir, registrar e
comparar com a especificagao.

7.1.2 Inicialmente, aplicar uma pré-carga de 12 N e, gradualmente, aumentar a carga com pesos
de 1 N até que se atinja a carga maxima prevista na Secao 5.1 desta Norma ou até que o gatilho
seja acionado. Caso se utilize o dinamémetro, a carga deve ser aplicada gradualmente, sem
variagdes bruscas na velocidade de atuagao, nao ultrapassando velocidade de 1,0 a 2,0 mm/s.

7.1.3 Na arma destinada ao ensaio de resisténcia, esta medicao deve ser realizada antes do
inicio da série e apds a conclusdo do ensaio de resisténcia. Medir, registrar e comparar com a
especificacao.

7.2 Seguranga e resisténcia a quedas

7.2.1 Carregar completamente a arma com cartuchos de manejo, exceto o primeiro que deve ser
real, mas sem projetil e sem carga de projecdo, engatilhar e destravar a arma, e efetuar quedas
de uma altura de 1,50 m sobre uma superficie de concreto, lisa, plana, horizontal e limpa, nas
seguintes posicoes:

a) cano na vertical, boca para baixo;

b) cano na vertical, boca para cima;

¢) cano na horizontal, alga/maga de mira para cima;
d) cano na horizontal, algca/maga de mira para baixo;
€) cano na horizontal, lado esquerdo para cima;

f) cano na horizontal, lado direito para cima;

g) na parte mais a retaguarda de um cao ou percussor exposto, quando houver.

Nota: A altura de queda deve ser medida da superficie de impacto até o ponto mais inferior do
armamento.

7.2.2 Apéds cada queda, manejar a arma de modo a efetuar todas as operagdes necessarias ao
disparo de munigéo real, observando e registrando a ocorréncia de qualquer irregularidade no
funcionamento, na acdo dos mecanismos e nos dispositivos de seguranga devendo, em seguida,
realizar uma série de disparos com um carregador pleno (ou um tambor pleno). Comparar com a
especificagdo. Admitem-se que pegas nao relacionadas a seguranga ou ao disparo de munig¢ao
real, possam ser danificadas na queda sem a reprovacao do protétipo.

7.3  Superpressao

7.3.1 As municbes de superpressdao devem estar conforme padrao internacional CIP ou SAAMI
(proof cartridge, proof pressure ou proof round). Para a verificacdo da pressao, aceita-se laudo
técnico emitido pelo fabricante atestando a pressdo em uma série de pelo menos 10 tiros.

7.3.2 Apds o ensaio, a arma deve ser inspecionada visual, manual e metrologicamente com
vistas a identificacdo de pegas danificadas ou defeituosas. Efetuar testes de particulas magnéticas
e liquido penetrante, que permitam caracterizar a existéncia de trincas, conforme procedimentos e
parametros de aceitacdo da MIL-STD-1907 para a classe A.

7.3.3 Admite-se neste teste, falha de extracado do estojo/cartucho deflagrado. No entanto, apds a
retirada do estojo/cartucho, o mecanismo de extracao/ejecdo deve funcionar normalmente.
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Admite-se a utilizacdo de ferramentas (hastes, extratores de cartuchos deflagrados e outros que
forem necessarios) para a remoc¢ao do cartucho superpressdo da camara do protétipo apoés o tiro.

7.3.4 Para pistolas, municiar a arma com um cartucho de superpressao e com o carregador vazio.
Para revolveres, municiar cada camara do tambor com um cartucho de superpressao. Fixar a
arma em estativa e realizar o disparo das municdes carregadas.

7.4 Funcionamento

7.41 Efetuar, com a arma, uma série de tiros (capacidade maxima de muni¢do), em cada uma
das seis posi¢cdes a seguir apresentadas, alternando, quando for o caso, o acionamento em agao
simples ou dupla:

a) arma na horizontal, punho voltado para baixo;
b) arma na horizontal, punho voltado para cima;
c) arma com elevacgéo de + 80° + 5°;

d) arma com elevacgao de - 80° £ 5°;

€) arma com o lado direito para baixo;

f) arma com o lado direito para cima.

7.4.2 Observar o0 ensaio com vistas a ocorréncia de incidentes ou defeitos imputaveis a arma
para fins de comparagado com a especificagdo. Quando um incidente for resultante de deficiéncia
da municao, considerar o ensaio invalidado e efetuar novo ensaio com a arma.

7.5 Funcionamento nas condi¢oes limite

7.5.1 Condicionar a arma municiada a temperatura de -21°C = 1°C, durante 6 h. Efetuar, com o
cano na horizontal e o punho voltado para baixo, o disparo de um carregador (ou tambor) pleno,
com a arma e a muni¢ao nesta temperatura.

7.5.2 Repetir o procedimento previsto no item 7.5.1 desta Norma condicionando, porém, a arma
€ a municao a temperatura de 49°C + 1°C.

7.5.3 Observar o ensaio com vistas a ocorréncia de incidentes imputaveis a arma para fins de
comparacao com a especificagcdo. Quando um incidente é resultante de deficiéncia da municao, o
ensaio é considerado invalidado e a arma é novamente ensaiada.

7.6 Precisao e justeza

7.6.1 Executar, com a arma, uma série de dez tiros contra alvo posicionado normalmente a
direcado do tiro. A arma deve estar fixada em estativa e a visada, sobre o alvo, deve ser feita na
parte inferior da mosca.

7.6.2 Antes de cada série, devem ser executados trés tiros para fins de aquecimento do cano e
ajustagem da pontaria. Antes de cada disparo deve ser verificada e corrigida, se necessaria, a
linha de visada, por meio de mira Optica ou laser. Os disparos somente devem ser realizados se a
velocidade do vento for inferior a 5 m/s e a temperatura ambiente for de 25°C + 10°C.

7.6.3 Apbs a série de tiros, determinar o raio médio do grupamento dos impactos sobre o alvo, o
centro do grupamento e seu afastamento em relacdo ao ponto de visada e o semiperimetro do
grupamento dos impactos, conforme a seguinte metodologia:
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a) sobre o alvo contendo os impactos deve ser estabelecido um sistema de coordenadas
cartesianas tendo como a origem o ponto de visada;

b) o calculo do raio médio deve ser efetuado pela média aritmética da distancia de cada
impacto em relagcdo ao ponto de visada (origem do sistema de coordenadas
cartesianas);

c) o centro do grupamento deve ser obtido pela média aritmética dos valores absolutos
das coordenadas x e das coordenadas y de cada impacto;

d) o semiperimetro do grupamento dos impactos deve ser calculado pela férmula:
SP = max(| x |) - min(| x [) + max(| y [) - min(| y [)

onde,

max(| x |) = maior valor absoluto entre as coordenadas x;
max(| y |) = maior valor absoluto entre as coordenadas y;
min(| x |) = menor valor absoluto entre as coordenadas x;
min(| y |) = menor valor absoluto entre as coordenadas y.

7.6.4 Registrar os valores do raio médio (RM), do semiperimetro (SP) e da distancia do ponto
médio (DPM) medidos para fins de comparagao com a especificagao.

7.7 Resisténcia

7.7.1 Executar, com a arma, 1.250 tiros em séries de 250 tiros. Em cada série, a cadéncia de tiro
deve ser de, aproximadamente, 15 tiros por minuto para revolveres e 30 tiros por minuto para
pistolas. Para revolveres, alternar, durante cada série, tiros em acao simples e igual numero de
tiros em ac&do dupla do gatilho. Para pistolas, executar apenas o primeiro disparo de cada
carregador completo por acdo dupla do gatilho. Os disparos podem ser efetuados com a arma
fixada em estativa que simule a empunhadura do atirador.

7.7.2 Apobs cada série, a arma deve ser resfriada ao ar (até ser possivel segurar o cano com a
mao sem luva), limpa e lubrificada. E permitido o resfriamento forcado na regido da empunhadura.
Realizar limpeza e lubrificagdo em caso de interrupg¢ao do teste por mais de 6 h, independente da
finalizacdo da série de disparos.

7.7.3 Registrar qualquer ocorréncia de incidente de tiro, analisando-o com vistas a determinar a
origem do mesmo, se da arma ou da munigao utilizada. A municao que se revelar defeituosa deve
ser substituida por outra de outro lote em total conformidade com as caracteristicas estabelecidas
pelas normas CIP ou pelas normas SAAMI. As falhas de funcionamento imputaveis a arma e a
ocorréncia de pecas danificadas devem ser confrontados com o constante da Tabela 1.

7.7.4 Independentemente da quantidade de falhas de funcionamento ou de pecas danificadas, o
ensaio deve prosseguir até completar os 1.250 tiros. As pecas danificadas ou desgastadas ao
ponto de gerarem defeitos de funcionamento podem ser substituidas, contudo, ao final do ensaio,
a avaliagao do comportamento da arma deve ser feita respeitando os limites da Tabela 1.

IANEXO A
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ANEXO A

TABELA 1 — Resisténcia — Condi¢cdes Exigiveis

Ne FALHAS DE FUNCIONAMENTO N° Permitido em
E/OU PECAS DANIFICADAS (A) 1.250 tiros
01 | Falha de extracéo 0
02 | Falha de ejecdo 1
03 | Falha de trancamento 0
04 | Falha de carregamento ou falha na apresentagao do cartucho 1
05 | Falha de disparo 0
06 Armanfec?hada gpés 0 ultimo disparo ou arma :aberta durante a 0
sequéncia de tiro com carregador com munigéao
07 _Carregagor nao liberado apés ggéo no retém ou nao fixado apos 0
introducdo completa em seu alojamento
08 | Esforgo do gatilho fora do especificado (Ref. 5.1) 0
09 | Falha de percussao 0
10 | Disparo espontaneo do cartucho 0
11 | Cano trincado 0
12 | Bloco defeituoso 0
13 | Extrator defeituoso 0
14 | Ejetor defeituoso 0
15 | Percussor quebrado 0
16 | Mola defeituosa 0
17 | Carregador defeituoso 0
18 | Numero total de defeitos acumulados (B) 2
19 | Regime de tiro fora do ajustado (C) 0
(A) Falha é um evento em que o armamento se comporta diferente da forma prevista. Deve

ser considerado como falha, qualquer incidente que determine a interrupgao do tiro
(parada nao-programada ou mesmo impossibilidade de comecar a atirar). Falhas também
incluem interrupcao do tiro por pecas defeituosas, bem como falhas de alimentacao, de
extragdo, de ejeg¢do, de trancamento ou, ainda, falha de funcionamento do retém do
carregador ou do retém do ferrolho apés a ultimo tiro. A falha de disparo ocorre por acoes
que interrompam o correto funcionamento, destacando-se a nao recuperacao do gatilho,
nao liberacdo do percussor/cdo ou mesmo apresentar o gatilho trancado. As falhas
atribuidas a municdo ndo podem ser imputadas a arma, mas devem ser registradas e
devidamente identificadas. Peca danificada ou inservivel é qualquer peca que ocasiona
defeito no funcionamento ou torna a arma sem seguranga ao uso. Defeito € um desvio da
caracteristica original da arma ou de um conjunto ou peca nao necessariamente
causando uma falha. Peca defeituosa é aquela danificada ou inservivel e que ocasiona
falha no funcionamento ou torna a arma sem seguranga ao uso.
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(B)

(C)

O numero total de falhas de funcionamento ou de pecas defeituosas, acumulado em toda
a prova, nédo pode exceder ao especificado. Quando defeitos sdo imputaveis a uma peca
em particular, € permitido a substituicido da peca inservivel e registrado apenas como
peca danificada e ndo como defeito, obedecido os limites da Tabela 1. Na ocorréncia de
defeitos ocasionados por uma pecga defeituosa, esses defeitos ndo sdo computados
contra a arma que esta sendo ensaiada, desde que tenham ocorrido nos 100 tiros que
antecederam a substituicdo da peca. Por exemplo, ocorrem falhas na ejecao nos tiros
500, 650, 680 e 720, quando a arma é desmontada e é substituido o ejetor, por estar
deformado (confirmado pelo funcionamento correto apds a substituicdo). Neste caso
apenas é registrado uma falha de funcionamento (tiro 500) e uma peg¢a danificada (tiro
720), pois as falhas nos outros tiros (650 e 680) sdo consideradas como repeticdo do
mesmo defeito e ndo sdo imputaveis a arma. A identificacdo e a substituicado da peca
causadora da falha devem ser feitas pelo fabricante, que deve ser informado na segunda
ocorréncia de falha dentro de 100 disparos (margem de desconsideracdo de falhas
oriunda de peca inservivel). Os disparos realizados para analise da falha pelo fabricante,
nao sdo computados no teste de longa duracéo, ndo estando inseridos nos 100 disparos
citados anteriormente.

Interromper o0 ensaio em caso de variagdo do regime de tiro (Ref. 4.3.4).
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TABELA 2 - Protétipo — Inspec¢ao Visual, Manual e Metrolégica

N° DEFEITO
Visual (A)

01 Auséncia de qualquer pega, acessoério ou guarnicao.

02 Par’t_gs metdlicas externas corroidas, sem protecdo superficial ou com a mesma
danificada.

03 Insqrigées e marca96e§ de identific.:agej\o .(tipo, modelo, n° da arma, logotipo do
fabricante) inexistentes, incompletas, ilegiveis ou em desacordo com o desenho.

04 Coronha trincada ou rachada.

05 Massa de mira amassada ou deformada.

06 Alga de mira com o entalhe deformado e/ou amassado.

07 Peca trincada.

08 Cano com a alma _e/ou camara corroida, com depdsitos metalicos, raias danificadas,
rebarbas, intumescimento ou desgaste acentuado.

09 Desalinhamento do aparelho de pontaria (conjunto de alga e massa de mira).

Montagem e manejo

10 Pecas soltas, mal fixadas ou saindo ao simples manuseio.

11 Mecanismos com funcionamento incorreto ao manejo.

12 Trava de seguranga inoperante.

13 Seletor de tiro inoperante.

Metrolégico

14 Diametro dos cheios do cano fora do especificado.

15 Diametro do fundo das raias fora do especificado.

16 Trancamento da arma com o calibre de headspace maximo.

17 Nao-trancamento da arma com o calibre de headspace minimo (B).

18 Massa diferente do especificado.

19 Dimensbes do armamento diferente do especificado.

(A) Quando um defeito visual (aspecto e acabamento) resultar também em um ou mais

defeitos dimensionais, registrar somente aquele comprovado visualmente.

(B) Apenas para armas com trancamento.




